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5
Luftdichte Hohlwand-Installation Einstellung Betonbau Einstellung &
(zu schneidender @) (zu schneidender @*) §
NYM-Leitungen 3x1,5mm? 7,5 NYY-Kabel 3x1,5mm? 10,5 ’%
4x1,5mm? 8,5 4x1,5mm? 10,5 E
5x1,5mm?; 3x2,5mm? 9,5 5x1,5mm?; 3 x2,5mm? 10,5 £
7 x1,5mm?; 5x2,5mm? 10,5 7 x1,5mm?; 5x2,5mm? 14 <
Kleinspannungsleitungen Integrierte Starkstrom- und MSR BUS-Leitung Rohre nach DIN EN 60423 o
B 2 Iy
(NYEY(SHY)M-) 3 x 1,5 mm 105 iegsam (gewellt) DIN EN 20,0 - @ 20 mm 19 2
EDV-Kabel, S/STP 4x2 AWG23/1 7.5 DINEN 25.0 - @ 25 mm 25 2
EDV-Kabel, 100Mb, S/STP 4 x 2 x AWG23/1 6 L - R
Koaxial-Kabel, doppelte Abschirmung 6 biegsam (gewellt mit glattem Mantel) DIN EN 20,0 - @ 20 mm 19
Koaxial-Kabel, einfache Abschirmung 5 DIN EN 25,0 - @ 25 mm 22,5 5
BUS-Leitung YCYM 2 x 2 x 0,8 ) 5 * Fur Offnungen in Leuchten- und Lautsprechergehdusen ggf. mit Aufreiber weiten. 3
EDV-Leitung, abgeschirmt, plus AuBenabschirmung 5 S
Leitung fur Fernsprech- und Signaltibertragung 3
mit Abschirmung 4 é
Telefonleitung ohne Abschirmung 4 Hohlwand-Installation fiir Brandschutz-, Enstelung &
i I
Verbindungsstutzen 9060-98 / 9060-78 sttzen  Schallschutz- und Strahlenschutzdosen (zu schneidender @) 3
o
Rohre nach DIN EN 60423 NYM-Leitung 3x1,5mm’ 8,5 g
biegsam (gewellt) DINEN 16 - @ 16 mm 14 g i;g o g'g 3
DIN EN 20 - @ 20 mm 17 - a <
DIN EN 25 - @ 25 mm 21 Verbindungsstutzen 9060-78, 9060-88, 9060-74 Stutzen 415
(U]
g
<)



1085-80 | Universal-Offnungsschneider fiir Kunststoffe
Gebrauchsanweisung

Gew(inschten Offnungs- Aus 0-Stellung mit Daumen Griff in der Hulse verschie- Schneidspitze ansetzen Bei mehreren zu schnei-
durchmesser fur Rohr oder Rastknopf leicht driicken, ben bis Pfeilspitze (links/ und mit leichtem Druck denden Offnungen oder
Leitung in der Tabelle an Griff nach links in Richtung rechts) in der Rastéffnung rechtsdrehend bis zum harteren Kunststoffen
der Einstellhtlse ermitteln. Einstellskala drehen bis des ermittelten Durch- Anschlag schneiden. Akkuschrauber einsetzen.
der Rastknopf in der Nut messers steht. Griff in Dazu ein eingespanntes
der Einstellhilse einrastet. Richtung Pfeilspitze 1/4"-Bit in Griff-Innen-
drehen bis der Knopf sechskant einfthren.
einrastet.

o 000
Nach Gebrauch den Offnungsschneider aus Sicherheitsgriinden in 0-Stellung bringen. 88: MISER

GROUP

Zum Reinigen die Hiilse des Offnungsschneiders zur Fithrungsnut drehen - und abziehen.




